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La obra que comentamos correspon-
de a la versién americana de la
publicada en europea pensada para
la industria de materiales compues-
tos europea. En esta edicién se han
utilizado unidades del sistema inglés
y productos adecuados al mercado
americano.

El aspecto esencial de la obra es
la informacién practica que facilita
al especialista, bien sea ingeniero,
proyectista o normalizador, a fin de
facilitar el disefio de materiales com-
puestos con refuerzo de fibra de gra-
fito y otros. Incluye numerosas
tablas, figuras y ejemplos para hacer
facil la tarea de los profesionales
implicados con los aspectos précticos
de los materiales compuestos.

La obra no pretende ser académi-
ca; muchas de las ecuaciones podri-
an ser facilmente deducidas por los
ingenieros pero ello conllevarfa un
consumo de tiempo y posibles erro-
res. De hecho el libro retine todos los
aspectos de informacién, datos y
ecuaciones que son necesarios en el
dia a dfa de esta especialidad.

El contenido de la obra permite
también la especificacién de compo-
sites ya que conduce a una compren-
sién creciente de lo que es posible y
aceptable, evitando por tanto la espe-
cificacién de una propiedad o forma
cuando puede ser poco econdmica.

El anidlisis de laminados esta
especificamente excluido del texto
ya que requerirfa una obra para solo
este tema que por otra parte aparece
recogido en numerosos textos. Sin
embargo el usuario del anilisis de
laminados encontrara en este libro
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una ayuda importante en los proce-
sos de disefio.

El primer capitulo de la obra se
dedica a los materiales incluyendo
resinas, reforzamiento por cataliza-
dores, con cargas de vidrio, grafito y
aramid, refuerzos multiaxiales vy
agentes de relajacién. El segundo
capitulo se refiere a las propiedades,
mecdnicas, fisicas y comportamiento
ambiental. Otro capitulo trata de los
procesos, desde la descripcién, carac-
teristicas y materiales relacionados
con ellos. El andlisis de piezas es
objeto de un capitulo aparte anali-
zando el peso, densidad, espesor,
superficie de base, seccién transver-
sal y compresibilidad de los materia-
les.

Se analizan las propiedades que
pueden predecirse, eldsticas, de resis-
tencia y fisicas. Por dltimo se dan
datos de disefio a través de tablas y
ejemplos. Como complemento se
referencian moldeadores, fabricantes
y suministradores americanos.

Es intencién del editor actualizar
regularmente la informacién para lo
que solicita cualquier tipo de infor-
macién o sugerencias, asi como con-
tribuciones importantes, en especial
en relacién con datos de disefio.

AM.C.
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El libro aborda el problema del trata-

miento de imdgenes desde una pers-
pectiva singular. En lugar de presen-
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tar una larga y compleja disertacién
sobre los fundamentos tedricos del
tratamiento de imagen, aborda el
problema desde la perspectiva de sus
aplicaciones.

Ya desde las primeras pdginas, los
autores avisan al lector del enfoque
eminentemente practico del libro;
las técnicas de tratamiento de ima-
gen son introducidas en cada caso
como el método desarrollado para
resolver un problema concreto. Esto
no significa en modo alguno que el
libro carezca del necesario rigor en la
exposicién. Los fundamentos tedri-
cos del tratamiento de imagen apare-
cen convenientemente desarrolla-
dos, siempre en estrecha conexién
con su aplicacién practica.

Los autores dejan claro que el
libro esta concebido como una intro-
duccién al tratamiento de imdgenes
y no pretende ser exhaustivo. Por
otro lado, no cabe esperar de ningin
libro dedicado a esta materia que
agote el tema ya que se trata de un
campo en continua evolucién.

El libro estd estructurado siguien-
do el criterio anteriormente expues-
to. Asi, los capitulos impares intro-
ducen un problema real y los pares
ofrecen una visién general de una
técnica de tratamiento de imdgenes
relacionadas con el problema
expuesto.

Los dos primeros capitulos pre-
sentan una introduccién general al
problema de la inspeccién autamati-
ca a partir de imdgenes y una visién
general del preprocesado de imdge-
nes. El capitulo tres estd dedicado al
problema de la determinacién de la
posicién de un objeto y el cuatro
presenta una visién general de las
técnicas de segmentacién. El cinco
presenta el problema de la identifi-
cacién de marcas en un objeto y el
sexto analiza las técnicas de clasifi-
cacién. El séptimo se dedica al estu-
dio de la comprobacién de dimensio-
nes y el octavo da una visién general
del problema de la adquisicién de
imdgenes y la iluminacién. Por ulti-
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tratan de la verificacion de presencia
y de la identificacién de caracterfs-
ticas de un objeto respectivamente.

En conjunto, se trata de una revi-
sién clara y bastante completa de las
técnicas de adquisicién y tratamien-
to de imdgenes en entornos indus-
triales.

El libro resulta adecuado tanto
como manual de referencia bésico
para los ya expertos, como para
introducirse en el mundo del trata-
miento de imdgenes.

]J.C.
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Se trata de una publicacién del Ins-
titute of Materials (IOM) del Reino
Unido donde se recogen las comuni-
caciones presentadas al 5™ Interna-
tional Workshop on Ceramic Interfa-
ces, que fue celebrado en la sede del
Korea Advanced Institute of Scien-
ce and Technology, en Taejon,
Corea en Septiembre de 1998.

Se presentaron ponencias sobre
microestructuras, composicién vy
segregacion, reacciones en la interfa-
se y a través de la intercara, mezclas
de fases, nanoestructuras, ldminas
delgadas, composites, evolucién y
control de la microestructura, defec-
tos y transporte electroquimico. El
texto aparece repartido en tres gran-
des capitulos que no son sino las tres
grandes sesiones que componian el
congreso: a) Desarrollos en el cono-
cimiento de las microestructuras, b)
Fenémenos de transporte y c) Ciné-
tica de los fendmenos que tienen
lugar en las interfases.

Son muchos los temas constitu-
yentes de presentaciones que supo-
nen una auténtica aportacién nove-
dosa en este campo, aunque vamos a
resefiar aquf solamente las tres o cua-
tro de mds grata lectura.
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En el estudio de Wiederhom
sobre la fluencia del nitruro de silicio
se describe cémo pueden contribuir
a la variacién de la viscosidad del
material en las fases que constituyen
la iontercara, dos mecanismos tan
diferentes como son la aparicién de
microporos y los deslizamientos miil-
tiples de los bordes de grano. En el
trabajo de M. Martin (Alemania) se
describe cémo los campos eléctricos
externos aplicados al material cuan-
do funden, pueden modificar sustan-
cialmente el perfil dendritico de los
bordes de grano. Nowotny vy
cols.(Australia) exponen un intere-
sante ejemplo de fendémenos de
transporte  en la  interfase
oxigenojzirconita donde la segrega-
cién tiene un papel esencial.

Por dltimo, reseflaremos que
Dyrek y cols.(Polonia) describen un
estudio de la circonita como catali-
zador y como soporte de catalizado-
res, que permite manejar al sistema
circonita/vanadita para la fabrica-
cién de supercapacitores electroliti-
cos tipo Redox.

AM.C.
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El gran desarrollo experimentado en
numerosos campos de la tecnologia,
desde las industrias de empaquetado
de alimentos, encuadernacién, siste-
mas electrénicos, etc., a la fabrica-
cién de automéviles o industria
aerospacial e incluso de la construc-
cién, ha sido posible por las innova-
ciones experimentadas por la tecno-
logia de la industria de adhesivos.
Esta tecnologia estd entre las més
antiguas conocidas por la humani-
dad, aunque su verdadero auge
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arranca a principios de 1900, con el
desarrollo de la industria quimica.
Los dltimos afios han presenciado el
tremendo progreso en el comporta-
miento de los adhesivos siendo posi-
ble, actualmente, la realizacién de
conexiones de alta calidad entre pie-
zas separadas. Algunos adhesivos
modernos estdn, incluso, sustituyen-
do a métodos de unién mais sofistica-
dos, por ejemplo, la soldadura, con
frecuencia reemplazada por sistemas
adhesivos, los cuales estdn ganando,
continuamente, terreno en nuevas
dreas de aplicacién.

Los diferentes capitulos de la
obra abordan aspectos bésicos y de
aplicacién en relacién con estos
materiales como son: teorfas sobre la
adhesién; materias primas para
adhesivos; clasificacién de adhesi-
vos; sistemas individuales (curados
con y sin reaccién quimica); técni-
cas de unién; ensayos de adhesivos;
aplicaciones (encuadernacién,
madera, calzado, plasticos, elastéme-
ros, metales, revestimientos de pare-
des, revestimientos con fibras texti-
les, construccién, fdbrica textil,
vidrio, fabricacién del automévil,
aerondutica y sellantes en electréni-
ca, medicina, bricolaje y aplicacio-
nes anaerdbicas) asi como aspectos
econdmicos relacionados.

Este libro permitird a los lectores
adquirir una visién de conjunto de
los adhesivos existentes, sus diferen-
tes propiedades y su amplio campo
de aplicaciones, asi como realizar la
seleccién del adhesivo mds adecua-
do para cada aplicacién.

J.DA.
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Este libro describe con profundidad
cuatro técnicas de optimizacién
alternativas a la optimizacién cldsi-
ca. Como es conocido, los métodos
clésicos de optimizacién presentan el
problema de no garantizar que la
solucién alcanzada corresponda a un
maximo o un minimo global. Las
técnicas descritas en este libro, no
basadas en métodos analiticos (gra-
diente etc.), presentan la ventaja de
ser capaces de evitar con mayor faci-
lidad el que la solucién obtenida
quede atrapada en un minimo o
mdximo local.

Las cuatro técnicas descritas son:
los algoritmos genéticos, la “tabu
search”, el recocido simulado y las
redes neuronales. Cada una de ellas
se inspira en 4mbitos de conoci-
mientos muy distintos. Asf los algo-
ritmos genéticos toman como punto
de partida la seleccién natural y sus
influencias genéticas. La “tabu
search” es un método heurfstico que
genera de modo dindmico restriccio-
nes en el proceso de bisqueda que
son capaces de guiar ésta hacia el
valor 6ptimo. El recocido simulado
est4 relacionado con la bisqueda de
un minimo para la energia de un sis-
tema, de un modo andlogo a como se
obtiene para los estados de equilibrio
de un metal en el proceso de recoci-
do. Por tltimo, las redes neuronales
modelan la manera de operar del
cerebro y pueden ser también utiliza-
das para la basqueda de soluciones
optimas.

Los autores dedican un amplio
primer capitulo a introducir cada
una de las técnicas. Esto permite,
incluso al lector que carece de cono-
cimientos previos en esta drea,
adquirir las nociones bésicas para
poder abordar el resto de libro. Los
restantes capitulos estdn dedicados
cada uno de ellos a desarrollar una
de las técnicas, incluyendo ejemplos
y aplicaciones muy sugerentes. Los
apéndices contienen el cédigo nece-
sario en leguaje ‘C’ para poder
reconstruir los algoritmos de optimi-
zacién estudiados. La bibliografia,
distribuida por capitulos, es extensa
y actualizada.

El libro constituye una lectura
muy interesante y sugerente para
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aquellos que trabajan en el campo
del andlisis numérico, o emplean
dicha herramienta para la resolucién
de problemas en ingenierfa.

1J.C.
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Este libro aborda las bases de conoci-
miento necesarias sobre la deforma-
cién pléstica en metales para com-
prender los procesos de confor-
macién mds cominmente utilizados
a escala industrial como pueden ser
la laminacién, la extrusién, la embu-
ticién profunda, etc. Comprende un
repaso que va, desde conceptos basi-
cos asociados a la estructura, micro-
estructura y defectos en metales
(estructura cristalina, dislocaciones,
fronteras de grano, etc.), fenémenos
de deformacién pléstica y de restau-
racién/recristalizacién hasta elemen-
tos de cardcter mds macroscopico
como la textura asociada a los proce-
sos de conformacién y el cardcter
anisétropo del comportamiento
pléstico de los metales. Se hace una
revision detallada de los modelos
mis utilizados para predecir el com-
portamiento pléstico y el fenémeno
de endurecimiento de los metales,
considerando la textura como carac-
teristica del material. Todo este
bagaje de conocimientos se utiliza
para abordar los métodos y los dia-
gramas de conformabilidad de meta-
les, objetivo central del libro.

Los conceptos bdsicos se descri-
ben en detalle en los Capitulos 1 y 2
de la obra. El Capitulo 3 estd entera-
mente dedicado a los diferentes
ensayos de conformado: desde el ele-
mental ensayo de traccién que deter-
mina las magnitudes plésticas de un
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metal, hasta otros que simulan m4s
en detalle procesos industriales como
la laminacién o procesos de confor-
mado en caliente. El Capitulo 4 se
centra en el fenémeno de anisotro-
pfa en chapas metilicas y describe los
criterios de cedencia mds utilizados
en plasticidad de metales. El Capitu-
lo 5 es el central de libro y se dedica
al conformado de los metales. Todos
los conceptos abordados en los capi-
tulos anteriores estdn orientados a
entender los métodos para evaluar la
conformabilidad de los metales y los
diagramas de conformabilidad que se
describen en este capitulo. El Capi-
tulo 6 aborda aspectos importantes
sobre las propiedades de los metales
que han sido conformados en condi-
ciones especificas. Finalmente, el
Capitulo 7 introduce algunos con-
ceptos acerca de la simulacién de
fenémenos de conformado tomando
como herramienta bésica los méto-
dos de la mecdnica del continuo.

El libro se completa con tres
apéndices que incluyen: (Ap.1)
informacién sobre las normas mds
comunes para ensayos de traccién,
conformabilidad, etc., as{ como
tablas de propiedades mecédnicas de
diferentes metales; (Ap.2) curvas de
deformacién de los materiales mds
comunes; y (Ap.3) un repaso de los
modelos tedricos més utilizados para
predecir diagramas de conformabili-
dad.

Esta puede considerarse una obra
sobre los procesos de conformabili-
dad de metales de gran interés para
todo cientifico e ingeniero con
curiosidad en entender estos proce-
sos partiendo de los fundamentos
bésicos de plasticidad de metales.

G.G.D.
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Las técnicas mds populares emplea-
das en los laboratorios analiticos
modernos son, sin duda alguna, las
basadas en la cromatograffa. De entre
sus numerosas caracteristicas, la cro-
matografia ofrece una alta sensibili-
dad, una gran resolucién y rapidez de
anilisis; al mismo tiempo que puede
proporcionar una muy alta exactitud
y precisién en los resultados cuanti-
tativos. De hecho, las muy estrictas
especificaciones demandadas, por
ejemplo, por la Agencia de Protec-
cién Medioambiental (EPA), son
posibles sélo porque las técnicas ana-
liticas cromatogréficas pueden detec-
tar y estimar cuantitativamente los
contaminantes a los niveles estipula-
dos. Resulta por tanto, que la calidad
de vida diaria, de alguna manera, es
el resultado directo del alto desarro-
llo analitico conseguido con las téc-
nicas cromatogréficas.

Hoy en dfa, la cromatografia es
probablemente la técnica m4s versa-
til y extendida en Quimica Analiti-
ca. Existen numerosas razones para
ello. En primer lugar, y como resul-
tado de los métodos de deteccion tan
sensibles aportados por todos los
tipos de cromatografia, muy peque-
fias cantidades de muestra pueden
ser separadas, identificadas y analiza-
das cuantitativamente. Sélo se
requieren muestras diminutas, de
unos pocos microgramos o incluso
menos de un nanogramo, para alcan-
zar una adecuada exactitud. En
segundo lugar, como las separaciones
cromatogréficas son relativamente
répidas, un andlisis puede ser realiza-
do en unos pocos minutos y bajo
algunas circunstancias, en unos
pocos segundos. En los dltimos 25
afios, se han llevado a cabo desarro-
llos e investigaciones sobre la tecno-
logia de la columna y sobre la pro-
duccién de fases sintéticas, lo que ha
posibilitado que los anilisis en cro-
matografia se ejecuten a una alta
velocidad. Otra caracteristica que ha
hecho a la cromatografia una técni-
ca tan popular, es su relativa simpli-
cidad y su facilidad de operacién,
comparada con otras técnicas anali-
ticas instrumentales. Y ademads,
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incluso el equipamiento m4s sofisti-
cado puede ser todavia relativamen-
te barato. Finalmente, pueden
conseguirse una buena exactitud y
precisién, si el procedimiento esta-
blecido estd bien controlado y el
aparato bien mantenido.

Sin embargo, se debe entender
que existe un ndmero de factores
importantes que afectan a la exacti-
tud del anilisis cromatografico. La
muestra a analizar debe ser represen-
tativa del conjunto y debe ser trans-
portada y almacenada de manera
adecuada. La muestra tiene que ser
preparada correctamente para el an4-
lisis y la separacién cromatogréfica se
debe llevar a cabo de manera que se
asegure la resolucién de los solutos de
interés y se mantenga la integridad
de la muestra. La naturaleza de la
muestra, su complejidad, el coste del
andlisis y la exactitud requerida,
determinara el tipo de cromatograffa
mds adecuada: cromatografia de gases
(GC), cromatograffa liquida de alta
resolucién (HPLC), cromatografia
de capa fina (TLC), etc. El informe
analitico de los resultados debe ser
conciso y exacto, ademds de presen-
tado en un estilo que permita, inclu-
so a aquellos que no estdn familiari-
zados con la técnica, comprender el
significado de los resultados.

El andlisis cuantitativo cromato-
grafico se usa en la casi totalidad de
dreas que conllevan la realizacién de
ensayos quimicos. La alta sensibili-
dad de las técnicas cromatograficas,
hace que sean muy importantes en el
andlisis de las muestras medioam-
bientales, tales como, suelos y aguas
contaminadas, y en el campo de la
polucién atmosférica. Por el mismo
motivo, la técnica es ampliamente
utilizada con fines forenses, detec-
cién de drogas en sangre y orina,
materiales inflamables en incendios
premeditados y venenos potenciales
o sustancias téxicas. La técnica es
también empleada extensivamente
en la industria farmacéutica, tanto
con fines de investigacién como en
control de calidad. De manera simi-
lar, las industrias bioquimicas y bio-
tecnoldgicas, utilizan ampliamente
la metodologia cromatogréfica, y en
muchos casos, tales técnicas son
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efectivamente esenciales, como
alternativa a métodos que no exis-
ten. La mds importante y mds recien-
te aplicacién, es la separacién de
compuestos quirales y la resolucién
de biopolimeros. La técnica es tam-
bién una herramienta analitica esen-
cial en la industria agroquimica, no
sélo en el andlisis y control de cali-
dad de las materias primas, sino tam-
bién para la monitorizacién y andli-
sis de suelos y aguas, que son
potencialmente contaminables.

El libro ha sido escrito tanto para
beneficio de los analistas nuevos,
como para aquellos que estén alta-
mente experimentados en las técni-
cas cromatogréficas. Se ha escrito
para proporcionar una comprension
fundamental de las técnicas croma-
tograficas que son utilizadas comiin-
mente en anilisis generales y servir
de amplia gufa en los muchos proce-
dimientos analiticos que se estdn
empleando hoy en dia. Se espera que
este libro sirva de manual para ayu-
dar al analista a alcanzar la resolu-
cién necesaria en el tiempo requeri-
do, y también obtener resultados
cuantitativos con una alta exactitud
y precision.

Se incluyen numerosos ejemplos
précticos y éstos han sido selecciona-
dos no sélo para ilustrar los princi-
pios cientificos de las metodologfas
analiticas, sino también para demos-
trar que una amplia diversidad de
muestras pueden ser analizadas por
técnicas cromatogréficas.

El libro proporciona una gufa
practica de todos aquellos factores
involucrados en la realizacién con
éxito de analisis cromatograficos
cuantitativos. Se detallan los princi-
pios fundamentales de la instrumen-
tacién en GC, HPLC y TLC, y se
pone de manifiesto como diversos
factores -estdndares internos y exter-
nos, sistemas de inyeccidén, progra-
macién de temperatura, sistemas de
bombeo, etc.- afectan a la realiza-
cién de los ensayos cuantitativos. Se
ofrecen ejemplos practicos en los
que se demuestra la diversidad de
muestras que pueden ser analizadas
por técnicas cromatograficas.

E.E.B.
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El consumo de aluminio ha crecido
de forma espectacular desde los 3 m
de toneladas en 1950 hasta 25 m de
toneladas en la actualidad, un creci-
miento cuatro veces superior al del
acero y su consumo sigue aumentan-
do al ritmo del 3% anual.

El transporte, desde componen-
tes de motores y carrocerias hasta
estructuras aeronduticas, es el mayor
consumidor de aleaciones ligeras,
mientras que en el sector de enlata-
dos, el aluminio es el material elegi-
do para una serie de articulos como
latas, envases de pasta, etc.

Los usos del aluminio en aplica-
ciones industriales, construccién,
ingenieria y electricidad son muchas
y variadas y su potencial de creci-
miento permanece inalterable.

Este répido crecimiento hace que
la industria del aluminio experimen-
te cambios continuos a fin de adap-
tarse a la demanda en donde es nece-
sario. De hecho, algunas partes de la
industria son irreconocibles hoy,
debido a la entrada en la competi-
cién de nuevas compaififas a la vez
que otras desaparecen y se integran
€N nuevos grupos.

Esta quinta edicién de la obra
incorpora tantos cambios como es
posible, ampliando el espectro de sec-
tores de produccién de las compafifas:

minas de bauxita

fundiciones de aluminio
plantas de lingote secundario
laminadores

fabricantes de hilos y cables
refinadores de altimina
refundidores

colada continua
extrusionadores y fabricantes
plantas de energia
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La presentacién se hace por
orden alfabético dentro de los paises.
Se incluyen todas las referencias
para contacto: direccién, correo
electrénico, pagina web, etc.; se dan
los nombres del personal directivo y
técnico, los datos de las plantas y
equipos asi como productos fabrica-
dos y capacidad de produccién

La segunda parte es una relacién
de los vendedores de aluminio,
intermediarios y almacenistas que
juegan un papel clave en el mercado
internacional de la distribucién. Este
mercado es mds movible que el de
produccién y se ha prestado especial
interés a su actualizacién y datos de
contacto.

En la guia de compradores, los
listados permiten obtener datos de
suministradores de bauxita, aldmina,
lingotes y perfiles, lingotes de alea-
ciones primarias, aleaciones secun-
darias, aleaciones madre, polvos,
semiproductos y aluminio. La agru-
pacién se hace también por paises.

Por dltimo, en una Seccién
Memoranda se presenta un resumen
de los aspectos metaliirgicos del alu-
minio y sus aleaciones incluyendo
fabricacién, corrosién y designacién
y equivalencia de aleaciones. Se dan
también estadisticas de produccién
de aluminio, la lista de Asociaciones
Internacionales y Nacionales rela-
cionadas con el aluminio e informa-
cién de la Lanzan Metal Exchange
COMEX y NIMEX relativa al mer-
cado del aluminio.

Este directorio constituye una
herramienta esencial para los técni-
cos y empresarios relacionados con
la cadena de produccién del alumi-
nio y, usuarios en todas sus formas o
cualquiera que suministre mercanci-
as y servicios a dicha industria, al
facilitar gran ndmero de contactos y
potenciales utilizadores.

J.EB

Corrosion resistant Linings and
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El libro representa una valiosa orien-
tacién, para todos los técnicos res-
ponsables del disefio y manteni-
miento de estructuras, en la
seleccién de revestimientos y recu-
brimientos protectores contra la
corrosién. Revestimientos y recubri-
mientos son términos intercambia-
bles en la mayoria de las ocasiones,
pero en el libro, los revestimientos se
refieren a capas protectoras sujetas a
inmersién, como las que protegen las
superficies interiores de los depdsi-
tos; mientras que los recubrimientos
se refieren a capas que protegen, a las
superficies externas, de la corrosién
atmosférica.

Sélo excepcionalmente los mate-
riales metdlicos estructurales cum-
plen todas las propiedades exigibles
de resistencia mecdnica, aptitud al
mecanizado, bajo precio y resistencia
a la corrosién. Y muy frecuentemen-
te las tres primeras caracteristicas
resultan prioritarias frente a la ulti-
ma. En consecuencia, es preciso
recurrir a revestimientos-recubri-
mientos protectores que garanticen
la durabilidad de las estructuras. La
amplisima experiencia del autor,
editor del “Corrosién Engineering
Handbook” y del “Corrosion Protec-
tion Handbook”, y autor o coautor de
numerosas obras sobre el control de
la corrosién, se traduce en una com-
pletisima panordmica sobre todo
tipo de revestimientos (polimeros
termopldsticos, termoendurecibles,
elastémeros, revestimientos vitreos,
cerdmicos, etc.) en los 9 primeros
capitulos del libro, con numerosas
tablas de compatibilidad frente a una
amplia seleccién de medios corrosi-
vos. Del capitulo 10 al 18 se ofrece,
aparte de una acertada descripcién
de los principios de corrosién y pro-
teccién (capitulo 10), una excelente
gufa para la seleccién de las dife-
rentes clases de recubrimientos pro-
tectores, para cada sistema substrato-
medio corrosivo. Se conside-
ran los recubrimientos orgédnicos,
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inorgénicos, de conversién y metéli-
cos. Finalmente, en los capitulos 17
y 18 se consideran los recubrimien-
tos cementicios y los mds adecuados
para prevenir el deterioro de las
estructuras de hormigén.

Quizéds no sea la obra m4s apro-
piada para estudiantes, pues otras
analizan con més detalle los aspectos
fundamentales de la corrosién y pro-
teccién, ni para cientificos interesa-
dos en una amplia bibliografia espe-
cifica (28 referencias, 14 de ellas del
propio autor), pero si es muy indica-
da para los técnicos de las diferentes
industrias y del importantisimo sec-
tor de la construccion, que pueden
encontrar en el libro una ayuda ines-
timable para saber qué estructuras
necesitan proteccién contra la
corrosién y cudles son los revesti-
mientos-recubrimientos apropiados
en cada caso.

J.A. G.

Modelling for Casting and
Solidification Processing
Kuang-O Yu (Ed.)

© 2001 Marcel Dekker, Inc.
270, Madison Avenue,
10016-0602 New York
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16 X 24 cm, 705 pags
Precio: 175,00 US $
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La modelizacién de los procedimien-
tos de moldeo y solidificacién se
remonta a los afios treinta y desde
1950 se emplean en fundicién ani-
lisis simples de distribucién de flujo,
aunque con las limitaciones que
imponfan los modelos de la época.

Desde la llegada de los PC en los
60, la situaciéon ha cambiado de
forma drdstica desarrollandose
modelos muy detallados de flujo y
solidificacién tanto en temas de
moldeo como en colada continua.
Hoy en difa, los modelos de cilculo
constituyen una herramienta esen-
cial en las fundiciones para el dise-
fio de modelos, procedimientos y
técnicas de control.

A pesar de que cada afio apare-
cen numerosos articulos técnicos
relativos a la modelizacién de los
procedimientos de fundicién, exis-
ten pocos libros que faciliten una
introduccién sistemdtica a la tecno-
logfa de la modelizacién de los pro-
cesos de fundicién. La finalidad de
este libro es precisamente poner a
disposicién del lector los fundamen-
tos de esta herramienta de célculo,
asi como ejemplos practicos de apli-
cacién en relacién con esta tecnolo-
gia.

La obra incluye varios aspectos:
fundamentos tedricos, aplicacién a
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la colada de piezas y aplicacién a la
colada de lingotes y conformado por
pulverizacién. La informacién ha
sido recopilada por diferentes espe-
cialistas de reconocido prestigio pro-
cedentes de la industria y centros de
investigacién.

Sobre la base de mas de 1600
referencias, ecuaciones, fotograffas y
micrograffas, dibujos y tablas, la obra
describe la transferencia de calor y
dindmica de fluidos y analiza el com-
portamiento de tensiones residuales
y transformaciones microestructura-
les, examinado la micro y macrose-
gregacién. Se hace también una eva-
luacién de defectos y exposicién de
propiedades termofisicas en relacién
con los procedimientos de fabrica-
cién, desde el moldeo en arena a las
técnicas de fusién al vacio por elec-
troescoria y con haz de electrones y
arco plasma, pasando por la fundi-
cién en moldes permanentes y la
fundicién a presién y la de precisién.

La obra es de gran interés como
referencia para ingenieros de proceso
en la industria as{ como investigado-
res de la universidad e institutos de
investigacién. Ademds, es ttil como
libro de texto para estudiantes gra-
duados y para consulta de futuros
ingenieros de plantas de fundicién y
procesamiento de metal fundido.

J.EB.
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PRESENTATION OF PAPERS TO REVISTA DE METALURGIA

TECHNICAL INSTRUCTIONS FOR AUTHORS

Revista de Metalurgia is a journal with an international scope
dealing with metals materials science and technology, the main
objective of which is to contribute to the dissemination of new
scientific discoveries and technological development in this field.
The journal mainly gathers work on the process of obtaining,
producing, transforming and recycling metals and alloys, their
properties and technological characteristics and the various
applications of those materials.

Revista de Metalurgia is a publication of the Centro Nacional
de Investigaciones Metalirgicas belonging to the Consejo
Superior de Investigaciones Cientificas.

1. TYPE OF PAPERS

1.1. Originals. Contributions in which the results of the R+D
work or industrial experiments of interest are described and
discussed.

1.2. Reviews. Bibliographic or critical reviews of the current
knowledge in specialised scientific fields and metallurgic
technology.

1.3. Technical notes. Work which describes practical experience
about laboratory and workshop processes, experiments and
characterisation techniques, service behaviour of materials,
industrial applications, etc.

1.4. Communications. Brief contributions that inform or
anticipate results.

2. PRESENTATION OF ORIGINAL DOCUMENTS
2.1. Sending the work

2.1.1. By post

The work should be sent to the editorial office in paper form
(printed copy), together with the original diagrams and copies, as
well as a copy on a 3.5"diskette (formatted for PCs) or a CD-
ROM, containing all the work.

The work should be sent to:

Revista de Metalurgia
Redaccién. CENIM

Avda. de Gregorio del Amo, 8
28040 Madrid (Espafia)

The work should be accompanied by an original letter in
which the publication of the work will be requested and which
states the author’s complete correspondence address.

2.1.2. By e-mail

Work sent by e-mail will also be accepted if it is in a file attached
to an introductory message. In this case, the author, during the
course of the editing process, will have to send an original signed
letter, on paper, to the editorial office in which he requests the
publication of the work, together with the photographs, diagrams
and original illustrations, and a copy of each.

The e-mail address is:

revista@cenim.csic.es
2.2. Originality, language and style

Only original work, which has never been published before in any
kind of publication, should be presented.

Although the work will be written in either Spanish or in
English, the title, which must reflect the content of the work, has
to be written in both languages. Then, the complete first name
followed by the first surname of each of the authors, (if you wish
two surnames to appear, separate them with a hyphen).
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The summary has also to be written in Spanish and English
and must describe the content of the work in 150 words maximum.
Five key words in Spanish and English should be included at the
end of the summary.

Data presented in either figures or tables should not be
duplicated in the second format.

The text has to be divided in numbered sections and
subsections. The pages must be numbered.

The references, equations, tables and diagrams must be
numbered according to their insertion in the text (references
between square brackets [1], [2], [3-6]..., equations between
brackets (1), (2), (3)..., tables with Roman numerals I, II, III... and
diagrams as Fig. 1, Fig. 2, Fig. 3...).

2.3. Presentation of the work

2.3.1. On paper

The length of the original written texts should not exceed 25
pages, double-spaced, excluding the space used for tables and
diagrams.
As well as the text, each of the following headings must
appear on separate pages:
a) The title in Spanish and English, followed by the names
and addresses of the authors.
b) The summary and key words (in Spanish and English).
c) The bibliographical references.
d) All of the figures.
e) A list of all the figure captions (in Spanish and English).
f) Each of the tables with its corresponding heading in
Spanish and English.
g) Any acknowledgements.

2.3.2. Ondisk

It is compulsory to send an electronic copy that contains the
original text file, on a 3.5” computer diskette, a CD-rom or by e-
mail. The files that correspond to the diagrams, photographs and
illustrations that accompany the text should also be attached, if
possible.

The text files should correspond to universal processors
(preferably Word 97) and be sent in text format (.doc), not
compressed if possible. With graphic or image files the program
with which it can be opened should be indicated. In all cases, the
cover letter of the work should clearly specify the format of each
of the text or graphic files, the type of file, their length, and the
programs with which they were created and modified. For more
details, authors can contact the magazine’s editorial staff.

2.4. Bibliographical references

The bibliographical references should appear in the text in
correlative order, with the corresponding number written in
brackets and preferably as superscript ('), as they will be published
that way. At the end of the work, on a separate piece of paper, the
list of references should be listed, correlatively, with the
information and punctuation that is listed below:

2.4.1. General criteria

All the information about the references is obligatory. Listed in
the following paragraphs are those necessary, according to the type
of publication. The examples show the format and the typographic
characteristics that should be applied to the information and the
separation notation between them. It is recommended that the
references included in the works are expressed in the same way.

References to confidential communications or to restricted
publications should not be included if they are not easily accessible
for the readers.

In the case that two surnames of an author should appear, they
should be separated by a hyphen.
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It is customary to indicate the first and last page numbers of
the reference and separate them with a hyphen. References will
not be accepted that do not include, at least, the first page
number.

The abbreviations of journal titles should abide by those
included in the rule UNE- 1008-77 (ISO 4- 1972). For guidance,
you can consult the Bibliographic Guide for Editors & Authors,
which is published by the American Chemical Society.

2.4.2. Newspaper publications

The initial(s) of each authors’ name followed by the first surname,
abbreviated journal title, volume, instalment number or month (if
the pages of the different annual instalments are not continuous),
year of publication, first and last page numbers.

2.4.3. Books or monographs

The initial(s) of each authors’ name followed by the first surname,
book title, editorial number, edition number, publishing city,
country, year of publication, first and last page numbers.

2.4.4. Congress or conference summaries (Minutes,
Proceedings)

The initial(s) of each authors’ name followed by the first surname,
congress title, volume number of the minutes, host city, country,
year held, editors’ names, editorial name, publishing city, country,
year of publication, first and last page numbers.

2.4.5. Doctorate Theses

The initial(s) of the author followed by the first surname, Faculty,
University, year of thesis qualification.

2.4.6. Examples

[1] C. CORNEJOy J. GARCIA-NUNEZ, Rev. Metal. Madrid 34
(1998) 235-239.

[2] E R. MORRAL, E. JIMENO y P. MOLERA, Metalurgia
General, Ed. Reverté, Barcelona, Espafia, 1985, pp. 161-168.

[3] J. G. SMITH y R. H. JONES, Proc. ICSMA-8, vol. 2,
Tampere, Finlandia, 1987, T. Thomas y R. Wilson (Eds.),
Pergamon Press, Oxford, Inglaterra, 1988, pp. 131-136.

[4] L. ASENJO, Tesis Doctoral, Facultad de Ciencias Fisicas,
Universidad Complutense de Madrid, 1995.

2.5. lllustrations, diagrams and micrographs

2.5.1. Presentation

Each diagram or illustration must be presented on a separate piece
of paper. Their figure captions, written in Spanish and English,
should allow their correct interpretation without having to
consult the text. The figure captions of all the diagrams that
appear in the work should also be listed together, correlatively, on
a separate piece of paper. The figures must be of a quality that
allows good reproduction. It is obligatory to send a set of original
figures and copies that will secure that they are of good enough
quality to be reproduced correctly. Figures that include graphics
in which appear Cartesian axes should not be presented with
shaded backgrounds, grids or sub-axes, whenever they are not
necessary in order to interpret the diagram.

2.5.2. Micrographs and photographs

Micrographs, and in some cases photographs, should specify the
enlargements on a scale placed inside them. In exceptional cases
the enlargements can be indicated at the base of the figure, as
given in the following example “x 150”. On the back of the
micrographs and written in pencil the author’s name and the
figure number should also be stated.
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2.5.3. Colour

Diagrams, micrographs or photographs will be printed in black
and white even though the original may be colour. Colour
photographs will only be published when the author expressly
accepts to pay for the extra costs incurred.

2.5.4. Size and placing

The figures should be sent equal to or larger than the dimensions
it will actually appear printed in the journal. These dimensions
are: column width (80mm) or page width (170mm). The final
height of the figures headings and expressions, after the
corresponding reduction, must be a minimum of 3mm.

When a diagram is composed of two or more related
illustrations or micrographs, meaning that all the illustrations
correspond to the same figure number, they should be indicated as
a), b), ¢)... by inserting the corresponding letter in the figure.

2.6. Tables

The tables should have a heading, in Spanish and English, and
should be understandable without reference to the text. The
tables should not have any shading and the horizontal and vertical
lines of the information should be limited to only those necessary
for their comprehension.

2.7. Units

In the text, as in the illustrations, only symbols and abbreviations
from the International Units System (SI) should be used. The use
of temperature expressed in degrees centigrade and long periods of
time expressed in hours will be allowed as exceptions.

2.8. Printing proofs

Authors that stay in contact with us about their work will receive,
as a general rule, a set of printing proofs for verification. In all
cases, approval of the final text that has been prepared with the
proof readers’ or magazine editors’ corrections will be sought
before being sent to print. At this stage of the work’s publication
inclusion of new material will not be permitted.

2.9. Offprints and printing examples

Authors that stay in contact with us about their work will be sent
one example of the journal edition where their work appears per
author of the work. Offprints can be sent, in the charge of the
authors and at cost prices, whenever the return of the works’
corrected print proofs is certified.

2.10.Return of photographs and originals

Should the publication of a piece of work be expressly rejected the
original material sent to the journal will be returned. When the
work is not published due to withdrawal by the authors at any
stage before publication, the original material will only be
returned by express request received within 30 days following the
withdrawal.

3. AUTHOR’S RIGHTS

By sending the work the authors agree that their rights to the same
are transferred to the editor whenever the work is accepted for
publication. These include the exclusive rights to reproduce and
distribute the article in whatever format and includes translations
of the work. Generally, the original work on paper and diskette,
the diagrams and the original illustrations corresponding to the
published work will not be returned to the authors.
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