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FiG. 8.— Microestructuras obtenidas mediante microscopia electrénica de barrido (junto con distintos barridos).
FIG. 8— Microstructures obtained by SEM (with different scans).

a) Fe-0,7 % C-1,5 % Mo.
b) Fe-0,7 % C-1,5 % Mo-2 % Ni.
c) Fe-0,7 % C-1,5 % Mo-4 % Cu.
d) Fe-0,7 % C-1,5 % Mo-2 % Cu-4 % Ni.
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F16. 9.— Microdurezas de los microconstituyentes
del Astaloy-Mo+0,7 % C sinterizados a 1.120 °C/30
min para distintos contenidos de niquel.

Fi6. 9— Microhardness of Astaloy-Mo+0,7 % C
sintered at 1,120 °C for 30 min for different nickel
contents.
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FiG. 10.— Microdurezas de los microconstituyentes
del Astaloy-Mo+0,7 % C sinterizados a 1.120 °C/30
min para distintos contenidos de cobre.

FIG. 10— Microhardness of Astaloy-Mo+0.7 % C
sintered at 1,120 °C for 30 min for different copper
contents.
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J.M. Torralba et al. [ Caracterizacién de los aceros sinterizados ...
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Sin adiciones 2%Cu-2%Ni 2% Cu-4%Ni

F1G. 11.— Microdurezas de los microconstituyentes

del Astaloy-Mo+0,7 % C sinterizados a 1.120 °C/30

min para distintos contenidos de cobre y de niquel.

FiG. 11 — Microhardness of Astaloy-Mo+0.7 % C

sintered at 1,120 °C for 30 min for differente copper
and nickel contents.

control dimensional. El efecto conjunto de ambos
elementos favorece una buena conjuncion de pro-
piedades mecdnicas y dimensionales.

Se pueden obtener aceros sinterizados con varia-
cién dimensional nula a partir de adiciones de cobre
(en cantidades ligeramente inferiores al 3 %) al
Astaloy Mo con 0,7 % C en masa, junto con propie-
dades mecénicas aceptables (resistencia a la trac-
ci6én, 500 MPa y alargamiento, 1,3 %).
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